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Формат A3

Изм. Лист № докум. Подп. Дата
Разраб.
Пров.
Т. контр.

Н. контр.
Утв.

Лит. Масса Масштаб

Лист Листов
Нач.отд.

Кобзев Л.А.
Усов Д.В.

ITEMI CS 10.400.10-24.001

Круг

13,4 1 : 2

1 

Копировал

28.11.2024 ТК.Цапфа шнека (п/ф)

Заказ №151

Сталь 40Х

Конвейер винтовой

1. Общие допуски по ГОСТ 30893.2-mK.
2. Неуказанные радиусы скруглений 0,5мм. Размеры обеспечить инструментом.
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